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CONDITIONS GENERALES

o Tarif HT départ Saint-Pierre-en-Faucigny.
* Dimensions hors standard : +60% du tarif.
* Forme spéciale : prix sur devis.

e Délais : ils ne sont donnés qu’a titre indicatif
et les retards ne peuvent engendrer des pénalités.

* Tous les ports express sont a la charge
du client.

* Reglement a 45 jours le 10 sauf facture
d’un montant inférieur ou égal @ 120 € HT
se réglant par cheque a réception sous
escompte de 3%, netinférieur a 80 € HT.

* Prix départ usine, port et emballage en sus.

* Des frais de facturation s’élevant a 16 €
seront appliqués a toute commande inférieure
222 € HT d’outillages.

A SAVOIR:
e Désignation/cote FOT.

Faucigny Outillage Technique
193, Avenue de la République
BP 306

F-74807 ST-PIERRE-EN-FAUCIGNY CEDEX

Tél. 04 50 03 70 06
Fax 04 50 03 82 88
e-mail : tap@fotfrance.com

www.fotfrance.com

FR 07 327 613 295
APE 285D
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ANCIENNE GENERATION
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NOUVELLE GENERATION

~4 Tableaux GEKA

Equipée GEKA™

7 Tableaux GEKA

France équipée PEDDY**

Poincon
PN 1-PN4
MICROCROP ol 45"
MINICROP PN 1-PN 4
MULTICROP PN 48"
- T
HYD 50-70 g'R |l
PUMA 50 - 70 RO PNy
PUMA 11 - 13 SS —» PN 11
HYDRACROP 100 PN2-PNS
T
PUMA 100 GR PG
PUMA 16 g 0 —pn7
AL D S —=PN1i

France équipée PEDDY**

Poincon
BINDICROP mg
HYDRACROP 55 T PG 6
HYDRACROP 80 g R
PUMA 55 e Em 31
PUMA 80 s$S
PN 2
PN 5
HYDRACROP 110 PG 6
T
PUMA 11 G
u 0 g g =» P\ 7
U
S Y PNt
PN 2
HYDRACROP 165 PN 5
HYDRACROP 220 T PG 6
G
PUMA 165 Rg L.
PUMA 220 OU __ pNit
SS
Matrice
GM5
MN 2
Matrice
GM 5

GM 5 décrochée

Modeéle Poincon Matrice
GN 5/27 GM 5
MICROCROP =
MINICROP GN 5/27 GM 5
MULTICROP GM 5/30

. T
HYD 50-70 gn — GN 11 GM 11
PUMAS0-70 70 gy 12 GM 12
PUMA11-13  §§ — GN13 GM 13
HYDRACROP 100 GN 8 -19 GM 5

T GN 8 - 31
PUMA 16 03 - N 12 GM 12
PUMA 20 $S =>gNi3 GM 13
* Qutils surdimensionnés nécessitant une douille spéciale Diametre 30,2 (disponible sur stock - Voir page 18).
Equipée GEKA**

Modeéle Poincon Matrice
BINDICROP R
HYDRACROP 55 GN 8 - 40 GM 8
HYDRACROP 80 gn - GN 11 GM 11
PUMA 55 09 = GN12 GM 12
PUMA 80 $S —» GN13 GM 13

GN8-19 GM 5
GN 8 - 31
HYDRACROP 110 GN 8- 40 GM 10
T
PUMA 110 gn - GN 11 GM 11
0 =GNt GM 12
§S == GN13 GM 13
GN 10- 26 GM 5
HYDRACROP 165 GN 10 - 40 GM 10
HYDRACROP 220
PUMA 165 g; = GN11A GM 11
0 — GN12A GM 12
PUMA 220 0
S S = GN13A 6M 13
> SEMI-PORTATIVE
Modéle Poincon
P.P. 50 GN'S /27
GN 6
> Poinconneuse C.N.C.
Modéle Poincon
ALPHA GN8 - 31 A
ALP 150
GN8 - 40

GM 8 décrochée

Matrice
MN 3

MN 3

MN 4
MN 6
GM 13

MN 3

MN 4
MN 6
GM 13

Matrice

MN 3
GM 8

MN 4
MN 6
GM 13

MN 3
GM 10

MN 4
MN 6
GM 13

MN 3
GM 10

MN 4
MN 6
GM 13

Suivant I'état de livraison de la machine.

*% _

Suivant I'état de livraison de la machine.

*% _



Cotations GEKA

= Poincon A B Cc D

mm mm mm mm mm
a ¢ PN 1 19,20 14,40 49,20 4 60°
| \ _ _PN2 25,40 19,20 61,00 4 60°
> | S PN3 30,50 26,40 71,00 4 60°
a + m PN4 30,50 26,40 49,20 4 60°
e D = PN4S 31,70 30,00 49,20 4 60°
s H ‘@ pN5 35,50 31,50 60,30 4 60°
g N ; . S PG6 43,50 40,00 60,30 4 60°
< i ®  pN6 43,50 39,50 69,50 4 60°
* i PN 7 65,00 5850 76,20 4 60°
' PN 11 94,50 90,00 76,20 4 60°
GN 5/27 30,50 27,00 52,00 4 60°
“ GN 5/30 31,50 30,00 52,00 4 60°
GN 6 31,50 28,00 55,50 4 90°
b === GN 8-19 24,00 19,00 62,00 90°
- . o8 S GNs8-31 35,00 31,00 62,00 6 90°
S . : W GN8-31A 35,00 31,00 87,00 6 90°
= ! S GN8-40 43,50 40,00 62,00 6 60°
g : ;::_ GN 10-26 29,50 26,00 71,00 6 90°
< N =GN 10-40 43,50 40,00 71,00 6 60°
g ) S GNTi 54,00 50,00 55,00 4-6 90°
8 ] GN 12 79,00 75,00 55,00 4-6 90°
! GN 13 10400 100,00 55,00 4-6 90°
] # - GN 11 A 54,00 50,00 70,00 4-6 90°
GN 12 A 79,00 75,00 70,00 4-6 90°
: GN 13 A 10400 100,00 70,00 4-6 90°

|

|

(S
=

Matrice A=0 B

> mm mm
CoupeiA-A g MN 2 et 13 46,04 28,60
' o MN3et 14 50,80 25,40
- MN4 63,50 31,70
< MN6 90,00 31,70 ;
L
GM 5 50,80 25,40
GM 5 déportée 50,80 25,40 G
GM 5 décrochée 50,80 25,40
< GM6 46,04 28,60 w
X GM 6 déportée 46,04 28,60 c
(D) GM 8 60,00 32,00 o
S GM8déportée 60,00 32,00 —
Repére uniquement 2 GM 8 décrochée 60,00 32,00 -
=
sur matrice de forme = GM10 73,00 32,00 —
*®  GM 10 déportée 73,00 32,00 o
GM 11 78,00 28,50
GM 12 100,00 28,50 e
Matrice décrochée GM 13 125,00 28,50 \ 4
5



[ Poincons GEKA (pourmachines équipées PEDDY)

5,0x10 5,0x14
3als 4310 5,5x10 5,5x14
PN 1 par1/2 mm par mm 6,5x12 7,5x14
9,0x14 10,0x14

5,0x10 5,5x19 5,5x25
6,0x12 6,5x18 6,5x26
7,0x14  7,5x21 7,5x26
8227 11a19 8,0x16 9,0x18 9,0x26
par1/2 mm par mm 10,0x20 10,0x26
11,0x22 11,0x26
12,0x24 13,0x26 14,0x26
16,0x26 18,0x26

PN 4

« 0Q* AN* Oblong inscrit
PN4S « 28*29* 30 20+« 21+ dans un @ 30 *

5,0x10 5,0x14

55x10 5,5x14

5,5x19

6,0x12  6,5x12

6,5x18 7,0x14 7,5x14

8,0x16  9,0x14 9,0x18
10,0x14

4319 4a13

PN 2 par1/2 mm par mm

5.5x25 65%x26 6,5x30
7,5%2 17,5x26 7,5x30
9'0x26  9.0x30 10.0x20
: ‘ 10,0x26 10.0x30 11.0x22
PN 5 p;?f/;rﬁﬁ] ;;‘ramzrﬁ 11.0x26 11,030 12.0x24

12,0x30 13.0x26 13.0x30
14.0x26 14.0x28 16.0x26
16,031 18.0x26 18.0x31
20.0x31 22.0x31

10x40  12x40
14x40  16x40
18x40  20x40
22x40  24x40
26x40  28x40

50x10 50x14 55x10
55x14 55x19  55x25
6,5x12 6,5x18  6,5%26
i ) 7.5x14 75x21 7,5x26
PN 3 par51a/22?nm p3a§n11§n 9,0x14 9,0x18 9,0x26

10,0x14 10,0x20 10,0x26
11,022 11,0x26 12,0x24
13.0x26 14.0x26 16,0x26
18,0x26

PEDDY)

4

équipées
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32,5240 2328

PG 6 par1/2 mm par mm

6,5x30 7,5x30
9,0x30 10,0x30
11,0x30 12,0x30
PN 26,52 39,5 194 28 12,0x35 13,0x30

6 par1/2 mm par mm 13,0x35 14,0x28
14,0x35 16,0x31
18,0x31 18,0x36
20,0x31 22,0x31

11,0x40 12,0x40
13.0x40 14.0x40
40258 16.0x40 16,055
par mm 30, 35, 40 18,040 18,055
20.0x40 20.0x55
22.0x44 22.0x55

PN 7

59-60-65-70 Carré Oblong inscrit
PN 75-80-85-90 de 41 a 63 dans un @ 90

>4 Poingcons GEKA (pour machines

* Qutils surdimensionnés nécessitant une douille spéciale Diamétre 30,2 (disponible sur stock - Voir page 20).



Poincons G E KA (pour machines équipées GEKA)

5x10  6x12
7x14 8x16
4327 42319 9x18  10x20
GN 5/27 par 1/2 mm parmm 11x22  12x24
13x26  14x26
16x26  18x26
* Q¥ 2AM\* Oblong inscrit
GN 5/30 28" 29" 30 20+ 21 dans un @ 30 *
5x10  6x12
7x14  8x16
GN 6 42328 42319 9x18  10x20
par 1/2 mm par mm 11x22  12x24
13x26  14x28
16x28  18x28
42319
GN 8-19 par 1/2 mm
5x10  6x12
7x14  8x16
4331 9x18  10x20
4321 11x22  12x24
GN 8-31 R 22 L par mm 13x26  14x28
15x30  16x31
17x31  18x31
20x31  22x31
10x40  12x40
. X 14x40  16x40
GN 8-40 gsram“rﬂ ggramzrﬁ 18x40  20x40
22x40  24x40
26x40  28x40
5x10  6x12
R R 7x14 8x16
5a26 7a18
GN 10-26 9x18  10x20
parmm parmm 11x22  12x24
13x26
14x28  16x32
27 240 19228 18x36
GN 10-40 par mm par mm 20x40
22x40  24x40
GN 11 27 a 50 20435 Oblong inscrit dans
par mm par mm un @ de 50
51a75 36 a 50 Oblong inscrit dans
GN 12 parmm parmm un @ de 75
76 2100 51a70 Oblong inscrit dans
GN 13 par mm par mm un @ de 100
27250 20235 Oblong inscrit dans
GN11A par mm par mm un @ de 50
51a75 36 a50 Oblong inscrit dans
GN12A par mm par mm un @ de75
76 2100 51a70 Oblong inscrit dans
GN13A parmm par mm un @ de 100

* Qutils surdimensionnés nécessitant une douille spéciale Diamétre 30,2 (disponible sur stock - Voir page 20).
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¥/ [ atrices GE KA (pour machines équipées PEDDY)

5,010 5,0x14
55x10  5,5x14
5,5x19  55x25
6,512 6,5x18  6,5x26
7,5x14  7,5x21 7,5x26
3430 oo S T
MN 2 Jeu '2305’}7 maxi Jeu 2 ou,7 11,022 11,0x26
’ 12,0x24
13,026
14,0x26
16,0x26
18,0x26

Jeu ,2 ou,7

50x10 5.0x14 55x10
55x14 55x19 55x25
6.0x12 65x12 65x18
6.5x26  65x30
7,0x14  7,5x14 7,5x21
7526 75x30
8.0x16
90x14 9,0x18 9,0x26
9.0x30
353 p4a?n2]?n 188% 10,0x20 10,0x26
MN 3 o] Jeu 2 ou 7 11.0x22 11,0x26 11,0x30
: 12.0x24 12.0x30
13.0x26 13.0x30
14.0x26 14.0x28
15.0x30
16.0x26 16,0x31
17.0x31
18.0x26 18,0x31
20.0x31
22 0x31
Jeu ,2 ou ,7

6,5x30 7,5x30
9,0x30 10,0x30
11,0x30

: : 12,0x30 12,0x35
26.5239.5 17228 13.0x30 13.0x35

MN 4 Jeu,2 ou,7 par mm
maxi 40,7 Jeu 2 ou 7 14,0x28 14,0x35
16,0x31

18,0x31 18,0x36
20,0x31 22,0x31
Jeu,2 ou,7

11,0x40 12,0x40
13,0x40 14,0x40
16,0x40 16,0x55
18,0x40 18,0x55
20,0x40 20,0x55
22,0x44 22,0x55
Jeu ,2 ou ,7

ses PEDDY)

4

équipées

40 a 65
MN 6 Jeu,2 ou,7
maxi 65,7

30,2 35,2
40,2

70,2 70,7 75,2
80,2 85,2 Carré Oblong inscrit
90,2 95,2 de 45 a 63 dans un @ de 100

100,2

MN 20

> CONSEIL DANS L’ACIER A 40 KG / MM?2

Epaisseurs 12 3 4 56789 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25
Jeu 0,2 0,7 1,2 1,7 2,2

-4 Matrices GEKA (pour machines



Matrices GE KA (pour machines équipées GEKA)

5x10 6x12  7x14
4330 4321 8x16 9x18 10x20
GM 6 Jeu ,2 ou ,7 maxi par mm 11x22 12x24 13x26
30,7 Jeu,2 ou,7 14x26 16x26 18x26
Jeu,2 ou,7
5x10 6x12 7x14
8x16 9x18 10x20
4331 4321 11x22 12x24 13x26
GM5 I par mm 14x26 14x28 15x30
! ' Jeu,2 ou,7 16x26 16x31 17x31
18x26 18x31 20x31
Jeu,2 ou,7
R 10x40 12x40 14x40
323 40 2§ram2n§ 16x40 18x40 20x40
GM 8 Jeu ,2 ou,7 Je% 900 7 22x40 24x40 26x40
maxi. 42,2 ’ ’ 28x40
Jeu,2 ou,7
5x10 6x12 7x14
GM 10 Jeu,2 ou,7 par mm 14%28 16x32 18
maxi. 43,2 Jeu,2 ou,7 X X x36
' ' ’ 20x40 22x40 24x40
Jeu,2 ou,7
GM 11 27 a 50 20 2 35 par mm Oblong inscrit
Jeu,2 ou,7 Jeu,2 ou,7 dans un @ de 50
GM 12 51a70 36 a 50 par mm Oblong inscrit
Jeu,2 ou,7 Jeu,2 ou,7 dans un @ de 70
GM 13 712100 51270 parmm Oblong inscrit
Jeu,2 ou,7 Jeu,2 ou,7 dans un @ de 100

POUR + DE PERFORMANCE...
Un outillage qui s’adapte sur votre GEKA et

qui vous permettra de faire des séries spéciales

sans vous engager dans un investissement

trop important.

PN6T PN 6 St
GN840T GN 8 40 St

GN1040T

GN 10 40 St

40 4 60

Carré inscrit
dans un @ 70

Oblong inscrit
dans un @ 70 mm

Repére

PERPENDICULAIRE

PARALLELE

GM 6 - GM 5

Déportées Voir cotations et tarifs dans la gamme GEKA page 10
5215 Toutes dimensions Toutes dimensions
GM 8 Déportée Jeu 7 suivant standard poingon suivant standard poingon
’ Jeu ,2 ou,7 Jeu ,2 ou,7
i i 5215 .Toutes dimensio_ns _Toutes dimensio_ns
GM 10 Déportée ey o suivant standard poingon suivant standard poingon

Jeu,2 ou,7

Jeu,2 ou,7

MN 13 Déportée

Voir cotations et tarifs dans la gamme PEDDINGHAUS page 17

MN 14 Déportée

Voir cotations et tarifs dans la gamme PEDDINGHAUS page 17

GEKA)

7

equipées

7

-4 Matrices GE KA (pour machines



shy Outillage excentré GEKA

EXCENTRATION

> OBLONG
EXCENTRE
SUR DEMANDE

GEKA

’7

e

ATTENTION :

Retrouver en page 5,

les cotations des poingons
et matrices présentées
surces 2 pages (10 et 11)

4 Outillage excentr

5,00
6,00
7,00
8,00
9,00
10,00
11,00
12,00
13,00
14,00
15,00
16,00
18,00
20,00
22,00

5,70
6,70
7,70
8,70
9,70
10,70
11,70
12,70
13,70
14,70
15,70
16,70
18,70
20,70
22,70

nominal
4]

mm

5,00
6,00
7,00
8,00
9,00
10,00
11,00
12,00
13,00
14,00
15,00
16,00
18,00
20,00
22,00

GN 5/27

mm

15,25
14,75
14,25
13,75
13,25
12,75
12,25
11,75
11,25
10,75
10,25

9,75

8,75

7,75

6,75

0 | oincon

GN 8 - 31

GN 8 - 40

GM 6

GM 5

GM 8 - 40

—_
o



Qutillage pour machine numeérique

> OUTILLAGE POUR MACHINE ALPHA - ALP 150

5x10  6x12  7x14
10 g 8x16  9x18 10x20
4321 11x22  12x24 13x26
GN 8-31 A o par mm 14x28  15x30 16x31 o
17x31  18x31 20x31 1
22x31 -
5x10  6x12  7x14
X 8x16  9x18 10x20
4231 SaErﬁ:n 11x22  12x24* 13x26* o,
GM 5 Jeu 7 pJeu 7 14x28* 15x30* 16x31* —d
out?2 e 17x31* 18x31* 20x31* =T
' 29x31*
Jeu,7 ou 1,2* .
“jeu 1,2 a partir de 12 mm pour les ronds, les carrés, les oblongs.
> OUTILLAGE POUR MACHINE PAXY =7
5x10  6x12  7x14 .
AnaT 8x16  9x18 10x20
8421 11x22  12x24 13x26
GN 8-31 1/g?rrm par mm 14x28 15x30 16x31 <
17x31  18x31 20x31 :
29x31 o
. 10x40  12x40 14x40
323;‘0 22428 16x40  18x40 20x40 .
GN 8-40 %m par mm 22x40  24x40 26x40 =
28x40
5x10  6x12  7x14 D
. 8x16  9x18 10x20
‘ 4321 . 13,96¢ -
GM 5 o par mm (ot 1560 6ut- =2
décrochée Bu. Jeu 7 i N L —
ou1,2 1o 17x31* 18x31* 20x31 -
' 29x31* >
Jeu,7 ou 1,2* E
& — 10x40  12x40" 14x40"
GM 8 32240 aramm 16x40* 18x40* 20x40* >
,, décrochée Jeu 7 iy 22x40" 24x40" 26x40° —
out?2 i 28x40"

_ ’ Jeu,7 ou 1,2* D
d,mat”che, 11x40  12x40" 13x40* —
ecrochee MN 6 40 2 65 30,7 14x40" 16x40* 16x55* —

d8crochd Jeu 7 35,7 18x40* 18x55* 20x40* =
ecrochee out,2 40,7 20x55° 22x44" 22x55° ()
Jeu,7 ou 1,2* S
5x10  6x12  7x14 c
o 8x16  9x18 10x20
4331 o 11x22  12x24* 13x26* <
GM 5 Jeu 7 pJeu 7 14x28* 15x30* 16x31* =
out?2 i3 17x31* 18x31* 20x31*
\ : 22x31* o
Jeu,7 ou 1,2 o
. 10x40  12x40" 14x40* @
32240 2§ram2rﬁ 16x40* 18x40* 20x40* =
GM 8 Jeu 7 "Jeu 7 22x40%  24x40* 26x40"

. ou 1,2* 512" 28x40* S
matrice ' Jeu,7 ou1,2* p—
neutre 11340 12x40" 13x40° -

40265 30,7 14x40*  16x40* 16x55* =
MN 6 Jeu 7 35,7 18x40* 18x55* 20x40* o
out2 40,7 20x55% 22x44* 22x55"
Jeu,7 ou1,2*
w

*jeu 1,2 a partir de 12 mm pour les ronds, les carrés, les oblongs.

—_
—_



Modeéle

Peddicat 360

Peddiworker 400, 500, 600, 800

Peddimaster 450M, 28/40, 40/60
60/80, 60/100, 80/110

Hydraulic 28, 50, 60N,
300, 400, 500, 600

210 Super/Standard 11, 13

Forax 15, 25, 45, 65, 150, 250, 450
Stanzfix

225 B/11, 13, 45, 60

225 H/11, 13

fNOoOXID
wcox-

7d Tableaux PEDDINGHAUS

Poincon

Standard
PN 1

PN 4

PN 4S#

Optionnel
=» PN 3*
=» P\ 6*
= PN 7*
= PN 11*

# = Qutil surdimensionné nécessitant une Douille Spéciale Diameétre 30.2

(Disponible sur stock - voir page 18).

Modeéle

Peddicat 380
Peddiworker 502, 802

Peddimax 602, 1002
Hydraulic 502, 1001

Peddicat 361
Peddiworker 501, 801, 1000G

Peddimaster 100/160, 110/170,
800/1100, 1100/1700

Peddimax 600, 601, 800, 801, 110/140
Hydraulic 100, 301, 501, 800, 1000
210 Super 16, 20, 210 standard 16
Forax 80, 100, 1000

225 B/16, 20, 80, 100

225 H/15, 20

Modeéle

210 Super 25
225 B/25, 130
Hydraulic 140, 1400

4 Tableaux PEDDINGHAUS

—_
[pe]

WOoOIO®
»wcox-

NOoOID
wcox-H

Poincon

Standard
PN 2
PN 5

Optionnel
=» PN 3*
= PN 6*
=> PN 7*
= PN 11*

Poincon

Standard
PN 3
PN 6

Optionnel
=» PN 7*
=» PN 11*

Matrice

Standard
MN 2
MN 13

Optionnel
MN 2
MN 4
MN 6
MN 20

*Suivant équipement

Matrice

Standard
MN 3
MN 14

Optionnel
MN 3
MN 4
MN 6
MN 20

*Suivant équipement

Matrice

Standard
MN 4

Optionnel
MN 4

MN 5

MN 6

MN 20

*Suivant équipement



Cotations PEDDINGHAUS

Poincon nﬁn mBm n?m mDm r%
PN 1 19,20 14,40 49,20 4 60°
PN 4 30,50 26,40 49,20 4 60°
PN 4 S* 31,50 30,00 49,20 4 60°
PN 2 25,40 19,20 61,00 4 60°
PN 5 35,50 31,50 60,30 4 60°
PN 3 30,50 26,40 71,00 4 60°
PN 6 43,50 39,50 69,50 4 60°
PN 7 65,00 58,50 76,20 4 60°
PN 11 94,50 90,00 76,20 4 60°
: Coupe A-A
‘ !
|
N |
\ |
I
|
| 7
i Repere :
=
L
I | S | O
i T =z
|
| a
Repére uniquement sur matrice de forme n
b
Poingon n
Matrice A=0 B n
mm mm —
MN 2 et 13 46,04 28,60 o
MN 3 et 14 50,80 25,40 f—
MN 4 6350 31,70 -
MN 5 73,00 31,70 S
MN 6 90,00 31,70 o
MN 20 140,00 31,70 O
v

—_
wW



[ Poingcons PEDDINGHAUS
e = @&

5.0x10  5,0x14
3414 4310 55x10 5 5x14
PN 1 par 1/2 mm par mm 6.5x12 7.5x14
9.0x14 10,0x14

5,5x19  55x25
6,5x18 6,5x26
7,5x21 7,5x26
8227 11a19 9,0x18 9,0x26
par 1/2 mm par mm 10,0x20 10,0x26
11,0x22 11,0x2  12,0x24
13,0x26 14,0x26
16,0x26 18,0x26

PN 4

Oblong inscrit

PN4S + 28* 29 30* 20" 21* dans un @ de 30 *

5,0x10 5,0x14
55x10 5,5x14 5,519
4319 4313 6,5x12 6,5x18
par 1/2 mm par mm 7,5x14
9,0x14 9,0x18
10,0x14

5,5x25

6,5x26 6,5x30

7,5%x21  7,5x26 7,5x30
9,0x26 9,0x30
10,0x20 10,0x26 10,0x30
19,52 32 14322 11,0x22 11,0x26 11,0x30
par 1/2 mm par mm 12,0x24 12,0x30

13,0x26 13,0x30
14,0x26 14,0x28
16,0x26 16,0x31

18,0x26 18,0x31

20,0x31 22,0x31

5,0x10 5,0x14 5,5x10
5,5x14 55x19 5,5x25
6,5x12 6,5x18 6,5%x26
7,5x14  7,5x21 7,5x26
9,0x14 9,0x18 9,0x26
10,0x14 10,0x20 10,0x26
11,0x22 11,0x26 12,0x24
13,0x26 14,0x26

16,0x26 18,0x26

6,5x30 7,5x30 9,0x30
10,0x30 11,0x30
12,0x30 12,0x35

26,52 39,5 19228 13,0x30 13,0x35

par1/2 mm par mm 14,0x28 14,0x35

16,0x31

18,0x31 18,0x36
20,0x31 22,0x31

11,0x40 12,0x40
13.0x40 14.0x40
40458 ' '

30, 35, 40 16.0x40 16,0x55
PN T par mm 18.0x40 18.0x55
20,0x40 20.0x55
22.0x44 22.0x55

PN 2

PN 5

5226 8als

PN 3 par 1/2 mm par mm

PN 6

59-60-65-70 Toutes dim. Oblong inscrit

PN 11 75 - 80 - 85 - 90 de 41 2 63 dans un @ 90

* = Qutils surdimensionnés nécessitant une douille spéciale Diametre 30,2 (disponible sur stock, voir page 20).

4 Poincons PEDDINGHAUS
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Poincons PEDDINGHAUS

CORPS 15 3a15 42310 5x10 5,5x14
PN 55 par 1/2 mm par mm 6,5x12 7,5x14
6,5x18 6,5x26
7,5%x21  7,5%26
15,52 20 9,0x18 9,0x26 9,0x30
gSRéF:,i:f par 1/2 mm 11-12-13-14-15 10,0x20 10,0x26 10,0x30
PNp 11,0x22 11,0x26 11,0x30
35 23-24-25-30 12,0x24 12,0x30
13,0x26 13,0x30
14,0x28
5399 AnE 5,0x10 5,5x14
d E 6,5x12  6,5x18
MN 57 Jeu 2 ou,7 Jeu,2 ou,7 75x14  7.5x21
maxi 22,7 maxi 15,7 Qe
Jeu ,2 ou,7
5,0x10 5,5x14
6,5x12 6,5x18 6,5x26
7,5x14  7,5x21 7,5x26
9,0x18 9,0x26 9,0x30
MN 3 4330 4315 10,0x20 10,0x26 10,0x30
Jeu ,2 ou,7 Jeu,2 ou,7 11,0x22 11,0x26 11,0x30
12,0x24 12,0x30
13,0x26 13,0x30
14,0x28
Jeu,2 ou,7
Poincon Am=m¢ mBm n?m Matrice Am=m¢ mBm
PN 55 15,00 30,00 maxi 55,00 MN 57 35,00 17,00
MN 3 50,80 25,40
| i Coupe A-A
A | Double repére A i
| )¢ pour oblong - |
- <A Y '
_— ] |
=H==F==F= '
© I i |
| | | 1
: | : ! Repére
| | | |
| | I
| | |
Y L__ !

Poingon PN 55

Repére uniquement sur matrice de forme

4 Poingcons PEDDINGHAUS
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MN 2

3a30
Jeu ,2 ou ,7 maxi
30,7

4321 parmm
Jeu,2 ou,7

I Matrices PEDDINGHAUS
B Y e

5,0x10 5,0x14 5,5x10
5,5x14 55x19 55x25
6,5x12 6,5x18 6,5%x26
7,5x14  7,5x21 7,5x26
9,0x14 9,0x18 9,0x26
10,0x14 10,0x20 10,0x26
11,0x22 11,0x26

12,0x24 13,0x26
14,0x26 16,0x26

18,0x26

Jeu,2 ou,7

MN 3

3a32
Jeu,2 ou,7
maxi 33,2

4323 parmm
Jeu,2 ou,7

5,0x10 5,0x14 5,5x10
5,5x14 5,5x19 5,5x25
6,5x12 6,5x18 6,5%x26
6,5x30

7,5x14 7,5x21 7,5x26
7,5%x30

9,0x14 9,0x18
9,0x26 9,0x30
10,0x14 10,0x20
10,0x26 10,0x30

11,0x22 11,0x26 11,0x30
12,0x24 12,0x30
13,0x26 13,0x30

14,0x26 14,0x28

16,0x26 16,0x31

18,0x26 18,0x31
20,0x31 22,0x31

Jeu,2 ou,7

MN 4

26.5239.5
Jeu,2 ou,7
maxi 40,7

17 @ 28 par mm
Jeu,2 ou,7

6,5x30 7,5x30
9,0x30 10,0x30
11,0x30

12,0x30 12,0x35
13,0x30 13,0x35
14,0x28 14,0x35
16,0x31

18,0x31 18,0x36
20,0x31 22,0x31

Jeu,2 ou,7

MN 5

43395
Jeu,2 ou,7

4328 par mm
Jeu,2 ou,7

Oblong inscrit
dans un @ 39,50

MN 6

40 a 65
Jeu,2 ou,7
maxi 65,7

30,2
30,7
35,2
35,7
40,2
40,7

11,0x40 12,0x40
13,0x40 14,0x40
16,0x40 16,0x55
18,0x40 18,0x55
20,0x40 20,0x55
22,0x44 22,0x55

Jeu ,2 ou,7

MN 20

Carré
de 45 a 63

Oblong inscrit
dans un @ de 100

> CONSEIL DANS L’ACIER A 40 KG / MM?2

Epaisseurs 12 3 4 56789 10 11 1213 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25
Jeu 0,2 0,7 1,2 1,7 2,2

4 Matrices PEDDINGHAUS
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Repeére 3 ;

2 2 =

~] E <

Cote D

6,2x147 8,40 6,2x147 7,65
6,2x25,7 12,40 6,2x257 7,65
7.2x26,7 12,90 7.2x26,7  7.65
8,2x26,7 12,40 8,2x26,7 7,65
MN 13 3322 9,7x14,7 8,15 9,7x14,7 7,65
Déporté 160 9o 7 9,7x26,7 12,15 97x26,7 7,65
eportee maxi 22,7 10,7x20,7 10,15 10,7207 7,65
’ 11,7x22,7 9,65 11,7x22,7 7,65
11,7%26,7 11,15 11,7x26,7 7,65
12,7x24,7 10,65 12,7%247 7,65
13,7x26,7 10,65 13,7%26,7 7,65
14,7x26,7 10,65 14,7x26,7 7,65
16,7x26,7 10,15 16,7%26,7 7,65
6,2x14,7 8,40 6,2x14,7 7,65
6,2x257 12,40 6,2x25,7 7,65
7.2x26,7 12,90 7,2x26,7 7,65
8,2x26,7 12,40 8,2x26,7 7,65
9,7x14,7 8,15 9,7x14,7 7,65
X 9,7x26,7 12,15 9,7x26,7 7,65
“D"ypl:‘tée P 10,7%207 10,15 10,7207 7,65
e 11,7x22,7 9,65 11,7x22,7 7,65
11,7x26,7 11,15 11,7x26,7 7,65
12,7x24,7 10,65 12,7x24,7 7,65
13,7x26,7 10,65 13,7x26,7 7,65
14,7x26,7 10,65 14,7x26,7 7,65
16,7x26,7 10,15 16,7x26,7 7,65

POUR + DE PERFORMANCE... <
Un outillage qui s’adapte sur votre Peddinghaus -

y
et qui vous permettra de faire des séries spéciales > > > > >
sans vous engager dans un investissement \.,ﬂ )
trop important. ' i &
==

PNG6T PN 6 St

Sous-tige

Oblong inscrit
dans un @ 60 mm

Matrice pour
poingonnage des ailes

4 Matrices PEDDINGHAUS
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4 Outillage CANON EUROP

[s4 Outillage canon europ
GEKA et

17,5

GEKA, poingon
canon européen

Matrice canon européen

PEDDY, poingon

ca

non européen

éen
PED

Poincon
PN 5/27*
GN 8-40
GN 10-40
PN 4~
PN5*
PN 6

GEKA

C
DI

E
NGHAUS

Matrice
GM 5

GM 8

GM 10
MN 3o0u2
MN 2

MN 4

* = Douille Ailette Spéciale PN 5/27 CE = 101,00 €
* = Douille Ailette Spéciale PN 4 CE = 101,00 €
* = Douille Ailette Spéciale PN 5 CE = 107,00 €

PN 4*
PN 5 *
PG 6
PN 6
PN 55

PEDDY

MN 2
MN 3
GM 8
MN 4
MN 3

Poingon canon européen

Repére

|

I

| 0
Y | -

! Y

- \d> ~
A |
33,5

* = Douille Ailette Spéciale PN 4 CE = 101,00 €
* = Douille Ailette Spéciale PN 5 CE = 107,00 €

Passage a I'intérieur
de la douille

Douille ailette spéciale

10,8 x 17,8 x 33,8

A

Y

Matrice canon européen



Outillage Quart de rond
PEDDINGHAUS et GEKA

Matrice avec butée 90°

Poincon Rayon
GN 5/27 R5 R10,R 14
<
« GN 8-31 R10,R 15
w GN 8-40 R 22
S GN10-40 R22
PN 4 R5 R10,R 14
5. PN5 R5 R10,R 15
g PG 6 R 22
w PN3 R5 R10,R 14
% pN6 R 15, R 20,
PN 7 R 25, R 30, R 35
Poingon quart de rond g
Ll
Matrice Rayon n
< M5 R5,R10,R 14, R 15
S (R10,R14, =
w GM8-40 R 22 o
S GM 10-40 R 22 <
o MN2 R5 R10,R 14 — |
o MN3 R5 R10,R 14, R 15
= (e
w MN4 R 15, R 20
© MNe R 25, R30, R 35 g
(av]
—
]
o
v
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4 Accessoires Po

s Accessoires

Il LLE A AILETTE

D ou

O N

REDUCT

E

D

Poincons

Poingon A rr{.\ m mBm mcm mDm mEm mFm G o
Eg.?g DAPN44s 4500 2720 3200 5600 3000 2550 6 60°
Eg.?gso APN4S4s 4500 3020 3200 5600 3000 2550 6 60°
Eg"}g DAPN44g 4900 2720 3200 5900 3000 2600 7 60°
- S pas4g 4900 3020 3200 5900 3000 2600 7 60°
: A DA PN 5 4900 3220 3600 5900 30,00 2900 7 60°
oGNS0 Lgs 5700 4020 4400 6800 3800 2550 8 60°
N 831 igal 5700 3120 4400 6800 3800 2550 8 90°
o 00 j040 5900 4020 4400 6900 3800 2800 9 60°
ON10-26 006 5900 2620 4400 6900 3800 2800 9 90°
o oA PN 4 4500 27,20 32,00 5600 30,00 4400 8 60°
E 55.3550 AP 4S 4500 30,20 3200 56,00 3000 4400 8 60°
N AP s 5200 3220 37,00 70,00 3500 60,00 10 60°
A3t 05 DA PN 5 A 5200 3220 37,00 70,00 3500 3500 10 60°
Poincon A B C D 1 O2
A/B mm mm mm mm
zyf"})ggy11 1460 2640 3050 18,00  60° 60°
';5505/ gyzz 1940 3150 3550 1800  60°  60°
« gg“f g0l /\??43}3;1 31,20 40,00 4350 24,00  60°  90°
: ge'j ?ﬂ’éﬂﬂ?;}ﬂ 1920 40,00 4350 2400  60°  90°
© GNg3l/GN8-19 1920 3100 3500 1800  90°  90°
T 3220 4000 4350 24,00  60°  60°
N L 2 oz 1940 4000 4350 2400  60°  60°
st 2620 4000 4350 24,00  60°  90°
> ';2}_‘(1)5/22'11 1460 2640 3050 18,00  60° 60°
E E?f, 35/ E?ZZ 1940 3150 3550 1800  60°  60°
o R'?# 35/RP6';! 3 27,20 3950 4350 24,00  60°  60°




Accessoires Matrices

Matrice A B
A B mm mm
GM 8 MN 2 60,00 46,04
LLl
o GM 8 MN 3 60,00 50,80
— GM 10 MN 3 73,00 50,80
o <
v MN4 MN 2 63,50 46,04
-
< W MN4 MN3 6350 5080
S
= MN 6 MN 2 90,00 46,04 8 Réduction matrice
MN 6 MN 3 90,00 50,80
=
o MN 6 MN 4 90,00 63,50
: MN 3 MN 57 50,80 35,00
o MN 4 MN 2 63,50 46,04
>
oD g MN 4 MN 3 63,50 50,80
= w NMNG6 MN 2 90,00 46,04
w o
MN 6 MN 3 90,00 50,80
o A
MN 6 MN 4 90,00 63,50 -

Clavette Peddy
largeur 4 mm

A\

AY

Clavette simple
Geka
largeur 6 mm

\

4 Accessoires Matr

Clavetlie épaulée
Geka
largeur 6/4 mm

Douille ailette Cone de réduction Clavettes

N
—_



ik Cotations MUBEA-SUNRISE

Poincon rrﬁn mBm rrﬁn
GR 1 20,00 15,00 39,00
A GR 2 36,00 30,00 70,00
| GR 3 46,00 40,00 70,00
! GR 4 56,00 50,00 70,00
|
B ; ED 70 50,00 70,00 120,00
| ED 100 50,00 100,00 120,00
! ED 150 50,00 150,00 120,00
[&]
N— Corps 15 1500 3000 5500
| Multiple 3500 3000 100,00
i RP 4* 66,00 60,00 70,00
' RP 5* 76,00 70,00 70,00
5 RP 6* 8600 80,00 70,00
Poincon GR et RP
RP 7* 96,00 90,00 70,00
RP 8* 106,00 100,00 70,00
* Sunrise uniquement
A
: A
L B i ; |
(/)] ' ! I : ;
! | | Double repére
— | i | ¥ pouroblong
o | i A
| | = <3
= i ! N
> | ° | N |
, . .
| \ | / |
UD ) L ( : | |
. i ! | - -
I | |
< | |
I
\m I -3 B =
I 1
m Poingon multiple Poingon ED Poingon corps de 15
= ,
. Poincon 10,5 X 17,5 X 33,5
=) GR 3 CE
e
< Matrice 10,8 X 17,8 X 33,8
— M 45 CE T
o M 60 CE Canon européen
O -
v

nNo
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A B

Matrice mm mm
M 30 30,00 15,00
M45-M45E 45,00 22,50
M 60 - M 60 E 60,00 30,00
M 80 80,00 40,00
M 110* 110,00 40,00
M 150 150,00 40,00
M 200 200,00 40,00

* Sunrise uniquement

PERPENDICULAIRE

A
I
| l// a
@ +| §
]
Matrice
T1]
(7]
||
[ Poincon Rayon m
AGR 2 R 15 z
GR 3 R 22 :
GR 4 R 30
n
o Matrice Rayon '
M 45 R15 <
Quart de rond M 60 R22 ~m
u
M 80 R 30 (aa]
(p)
c
o
—
(qv]
> CONSEIL DANS L’ACIER A 40 KG / MM2 -
CEpaissewrs 1234 56789 1011121314 1516171819 2021222324025 °
[ N - T O - -
4

nNo
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GR1
505 - 1

GR2
505 - 2

3aib
par 1/2 mm

15,52 30
par 1/2 mm

4321
par 1/2 mm

5,0x10
5,0x20
5,5x13
5,5%x25
6,5x20
7,0x15
7,0x30
8,0x20
9,0x13
9,0x25
9,5x15
9,5x30
10,5x25
11,0x20
12,0x20
13,0x20
13,5x20
14,0x20
16,0x25
17,5x30
20,5%25
24,0x30

i Poingcons MUBEA-SUNRISE
e . @&

5,0x13
5,0x25
5,5x15
6,5x13
6,5x25
7,0x20
8,0x13
8,0x25
9,0x18
9,0x30
9,5x20
10,5x15
10,5x30
11,0x25
12,0x25
13,0x25
13,5%25
14,0x25
16,0x30
19,0x25
20,5x30
25,5x30

5,0x15
5,5x11
5,5x20
6,5x15
6,5x30
7,0x25
8,0x16
8,0x30
9,0x20
9,5x13
9,5x25
10,5x21
11,0x15
11,0x30
12,0x30
13,0x30
13,5x30
14,0x30
17,5x25
19,0x30
22,5x30

GR3
505 -3

GR4
505 -4

30,5240
par 1/2 mm

40,5 a 50
par 1/2 mm

22228
par 1/2 mm

29235
par 1/2 mm

11,0x35
13,5%35
14,0x35
16,0x35
17,5x35
19,0x35
20,5x35
22,5x35
24,0x40
26,0x40

11,0x45
13,5x50
20,5x50
24,0x50
26,0x50

11,0x40
13,5x40
14,0x40
16,0x40
17,5x40
19,0x40
20,5x40
22,5x40
25,5x40
27,0x40

11,0x50
17,5x50
22,5x50
25,5x50
27,0x50

L4

EA-SUNRISE

RP 4~

RP5*

RP 6 *

RP7*

RP 8 *

50,52 60
par 1/2 mm

60,5270
par 1/2 mm

70,52 80
par 1/2 mm

80,5290
par 1/2 mm

90,5a 100
par 1/2 mm

40

453 50

55

60

65-70

Oblong inscrit dans
un @ de 60 mm

Oblong inscrit dans
un @ de 70 mm

Oblong inscrit dans
un @ de 80 mm

Oblong inscrit dans
un @ de 90 mm

Oblong inscrit dans
un @ de 100 mm

4 Poincons MUB

N
ESN

*Sunrise uniquement



ED70
585 - 1

ED100
585 - 2

ED150
585 -3

Poingons MUBEA-SUNRISE

50,5270
par 1/2 mm

70,52 100
par 1/2 mm

105 110 115 120
125 130 135 140
145 150

40-45-50

55 - 60

65 - 70

Oblong inscrit dans

un @70 mm

Oblong inscrit dans
un @100 mm

Oblong inscrit dans
un @ 150 mm

POINGON
MULTIPLE
509 - 2

5230
par 1/2 mm

5a21
par mm

Oblong inscrit dans
un @30 mm

CORPS 15
516

CORPS 15
Supérieur
525

3ais
par 1/2 mm

15,5230
par 1/2 mm

4310
par mm

11a21
par 1/2 mm

5,0x10
5,5x11
6,5x13
7,0x15
9,0x13
10,5x15

5,0x20
5,5%x25
6,5x20
7,0x20
8,0x16
8,0x30
9,0x18
9,0x30
9,5x30
10,5x21
11,0x20
12,0x20
13,0x20
13,5x20
14,0x20
16,0x25
17,5x25
19,0x25
20,5x25
22,5x30
24,0x30
25,5x30

5,0x13
5,5x13
6,5x15
8,0x13
9,5x13
11,0x15

5,0x25

6,5%x25
7,0x25
8,0x20

9,0x20
9,5x20

10,5x25
11,0x25
12,0x25
13,0%25
13,5x25
14,0x25
16,0x30
17,5x30
19,0x30
20,5x30

5,0x15
RIS,

9,5x15

5,5x20

6,5x30
7,0x30
8,0x25

9,0x25
9,5x25

10,5x30
11,0x30
12,0x30
13,0x30
13,5x30
14,0x30

4{ Poincons MUBEA-SUNRISE

nNo
()]



ikl M atrices MUBEA-SUNRISE
B T e

53x10,3 5,3x13,3  5,3x15,3
58x11,3  5,8x13,3 5,8x15,3
6,0x11,0  6,0x14,0  6,0x16,0
6,5x12,0  6,5x14,0  6,5x16,0
M30 3atb 4310 6,8x13,3  6,8x15,3  7,3x15,3
633 jeu,2 ou jeu,2 ou 7,5x14,0 7,5x16,0  8,0x16,0
.7 maxi 16,2 7 maxi 11,2 8,3x13,3  9,0x14,0  9,3x13,3
9,8x13,3  9,8x15,3
10,0x14,0 10,5x14,0 10,5x16,0
10,8x15,3 11,3x15,3 11,5x16,0
12,0x16,0

53x203 53x25.3 5.8x20,3
58x253 6.0x210 6.0x26.0
65x21.0 6.5x260 6.8x20.3
6.8x253 6.8x30.3 7.3x20.3
73x253  7.3x303  7.5%21.0
75x260 75x310 8.0x21.0
80x26.0 8.0x310 83x16.3
83x203 83x253 83x30.3
90x17.0 9.0x210 9.0x26.0
90x310 9.3x183 93x203
93x253 9.3x303  9.8x20.3
98x253 9.8x303
10,0x19.0 10.0x21.0 10,0x26,0
10,0310 105x21.0 10'5x26.0
105310 10.8x21.3 10.8x25.3
: : 10.8x30'3 11.3x20.3 113x25.3
]5'5330 11221 11/3x30.3 115x22'0 11.5x26.0
eu,2 ou Jeu 2 ou 7 11'5%31.0 12,0x21.0 12.0x26.0
7 maxi 31,7 maxi 22,2 DXST L 1L UKST, D 12, 0XeD,
: ' : 120x31'0 12/3x20.3 12.3x25.3
12/3x30'3 13.0x21.0 13.0x26.0
13.0x31.0 133x20.3 13.3x25.3
13/3x30'3 13.8x20.3 13.8x25.3
13/8x30.3 14.0x21.0 14.0x26.0
140x31.0 14.3x20'3 14.3x25.3
14/3x30'3 14'5x21.0 14'5x26.0
1455%31.0 15.0x21.0 15.0x26.0
15.0x310 16.3x25.3 16.3x30.3
17.0x26.0 17.0x31.0 17.8x25.3
17'8x30'3 185x26.0 18.5x310
19/3x25'3 19/3x30.3
20.0x26.0 20.0x31.0 20.8x25.3
20.8x30.3 215x26.0 21.5x310
22'8x30'3 235x31.0 24'3x30'3
250310 25.8x30.3 26.5x310

11,3x35,3 11,3x40,3 12,0x36,0
12,0x41,0 13,8x35,3 13,8x40,3
14,3x35,3 14,3x40,3 14,5x36,0
14,5x41,0 15,0x36,0 15,0x41,0
16,3x35,3 16,3x40,3 17,0x36,0
305 1 40 22328 17,0x41,0 17,8x35,3 17,8x40,3
M60 Jeu 2 ou Jeu,2 ou 18,5%x36,0 18,5x41,0 19,3x35,0
639 7 maxi 42.2 ,7 maxi 29,2 19,3x40,3

' ’ 20,0x36,0 20,0x41,0 20,8x35,3
20,8x40,3 21,5x36,0 21,5x41,0
22,8x35,3 22,8x40,3 23,5x36,0
23,5x41,0 24,3x40,3 25,0x41,0
25,8x40,3 26,3x40,3 26,5x41,0
27,0x41,0 27,3x40,3 28,0x41,0

11,3x45,3 11,3x50,3 12,0x46,0

12,0x51,0 13,8x50,3 14,5%x51,0
29235 17,8x50,3 18,5x51,0

Jeu,2 ou 20,8x50,3 21,5x51,0 22,8x50,3

,7 maxi 35,7 23,5x51,0 24,3x50,3 25,0x51,0

25,8x50,3 26,3x50,3 26,5x51,0

27,0x51,0 27,3x50,3 28,0x51,0

M45
638

EA-SUNRISE

y

40,5 a 50
M80 Jeu ,2 ou
640 .7 maxi 51,2

502 80 40 - 45 N
M110* Jeu 2 ou 50 - 55 Obl%n%blré%c;l]tncljans
,7 maxi 81,2 Jeu,2 ou 7

4 Matrices MUB

* Sunrise uniquement.

nNo
(o]



Matrices MUBEA-SUNRISE

M150 J50%1007 ggg ggg ggg Oblong inscrit
658 - 1 éu .z ou, ' ' ’ dans un @ 100 mm
maxi 100,7 70,3
105,3 110,3 115,3 Oblona inscrit
M200 120,3 125,3 130,3 Carré inscrit Oggr:gscn
658 - 2 135,3 140,3 145,3 dans un @ 150
un @ 150 mm
150,3
=
s ]
=) ] P
o - /7
[=] < L Y
= o :
& F 1\
i =
M45 E Voir liste Voir liste Voir liste
M60 E Voir liste Voir liste

POUR + DE PERFORMANCE...

Un outillage qui s’adapte sur votre Mubéa-Sunrise
et qui vous permettra de faire des séries spéciales

sans vous engager dans un investissement

trop important.

Sous-tige

Carré inscrit...

oblong inscrit... (D

GR2T GR 2 St 30,5 a 50 dans un @ 50 dans un @ 50
GR3T GR 3 St 40,5 4 60 dans un @ 60 dans un @ 60 |
GR4T GR 4 St 50,5 a 65 dans un @ 65 dans un @ 65

> CONSEIL DANS L’ACIER A 40 KG / MM?2

Epaisseurs
Jeu

1234
0,2

56789

0,7

10 11 12 13 14

1,2

15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25

1,7 2,2

ices MUBEA-SUNRISE

4 Matr

nNo
~



EA-SUNRISE

dAccessoires MUBE

nNo
oo

> REDUCTION

Poincon

GR 2/ GR1
GR 3 / GR1
GR 3 / GR2
GR 4 / GR2
GR 4/ GR3

Matrice

M 45/ M 30
M 60/ M 45
M60/M 30
M80/M60
M 80/ M 45
M 80/ M 30

Goupille de position

GR2
GR3
GR4

10,5 X 17,5 X 33,5

10,8 X 17,8 X 33,8

ik Accessoires MUBEA-SUNRISE

Réductions poingon

Réductions matrice

Goupille de position

Canon européen




Montage rapide a ailettes

Complet (écrou, douilles GR1, GR2)
Ecrou

Douille ailettes GR1

Douille ailettes GR2

Douille ailettes GR2
(pour canon européen)

Montage rapide a ailettes

Complet (écrou, douilles GR1, GR2, GR3)
Ecrou

Douille ailettes GR1

Douille ailettes GR2

Douille ailettes GR3

o

Quart de rond

> MONTAGE RAPIDE A AILETTES

> Serrage quart de tour pour MUBEA

> Existe pour poincons GR 2, GR 3, GR 4.

‘A S L’essentiel de I'outillage et +encore...

,\\

Type GR2
capacité 30 mm
03SDAGR2
03EDA2
03DA21
03DA2
03DA2CE
Type GR3
capacité 40 mm
03SDAGR3
03EDA3
03DA31
03DA32
03DA3
Poincon Rayon
GR 2 R 15
GR3 R 22
GR 4 R 30
Matrice Rayon
M 45 R 15
M 60 R 22
M 80 R 30

EA-SUNRISE

4 Accessoires MUB

nNo
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(74 Poingons & Matrices SELFER*ALFRA*IMAC

S Les différents modes de positionnement des outillages de forme )

goupille

~«— goupilles

goupille — 3

-<— centreur

rainure ——

2 ) SELFER ) ALFRA
]
< "
(a'a '
L.
J | B A |
<L |
[ ) | |
m C T |

|
L ] B !
LL i !

|
- | .
m ! Matrice
(7)) ¥
w Poingon
(ab)
(&)
— i A B C - A B
..: Poingon mm mm mm Matrice mm mm
< ELFER P 24 30,00 24,00 60,00 M 28 28,00 18,00
= S P 26 30,00 26,00 60,00 M 42 42,00 16,80
o ALFRA P 24 30,00 24,00 60,00 M 28 28,00 18,00

P 26 30,00 26,00 60,00 M 42 42,00 16,80

(7p)
— P18 20,00 18,00 44,30 M 32 32,00 19,00
o IMAC P 24 30,00 24,00 60,00 M 42 42,00 16,80
On P 26 30,00 26,00 60,00 M 42 42,00 16,80
c P70 39,80 31,70 79,50 M 40 54,00 25,40
o
o
v

w
o



Poingons & Matrices SELFER*ALFRA°IMAC

A11-1624
A 07 - 1624
A 06 - 1322

POINCON P 24

6 a 24
par mm

25 26*
27 28 29 30

6a30

7al7
par mm

1819 20 21>

6x24  7x24  8x24

9x24  10x24  12x24
13x24  14x24  16x24
18x24  20x26*

6x24  7x24  8x24

o« 7421 9x24  10x24  12x24
o, MATRICE M 42 par mm par mm 13x24  14x24  16x24
18x24  20x26*
[TH
u 6x24  7x24  8x24
7421 9x24  10x24  12x24
W ADAPTATEUR par mm 13x24  14x24  16x24
7 18x24  20x26*
A05-1018 6218
POINCON P 24 par mm
6218
MATRICE M 28 par mm
. 6424 7a17 6x24  7x24  8x24
ﬁgg . zgo par mm par mm 9x24  10x24 11x24
7] 25 26* . - 12x24  13x24  14x24
o POINGONP 24 | 57 9599 50w 18719 20 21 16x24  18x24  20x26*
w
o 6x24  7x24  8x24
6430 7421 9x24  10x24  12x24
o
MATRICE M 42 par mm par mm 13x24  14x24  16x24
< 18x24  20x26*
o«
uw APS - 60 6ai8
-1 POINGON P 24 par mm
<
6418
MATRICE M 28 par mm
AL - 30 6224 7417 6x24  7x24  8x24
AL - 44 parmm par mm 9x24  10x24  12x24
AN - 44 25 26* . . 13x24  14x24  16x24
POINGON P 24 | 2728 29 30" U U 18x24  20x26"
6x24  7x24  8x24
6230 7421 9x24  10x24  12x24
(3} MATRICE M 42 par mm par mm 13x24  14x24  16x24
< 18x24  20x26*
= AL - 66 05 14x30  16x30  18x26
— AL - 80 e i 18x30  20x30  22x26
POINGON P 70 22x30
8331 14x30  16x30 18x26
MATRICE M 40 ar 2 mm 18x30  20x30  22x26
p 22x30
Réf. Poincon P24 P26* P24S**
Ecrou . @ 30 Fendu*
serrage poincon ozl U2 (Poingon supérieur a 26)
Cle 0 24 026 @30

serrage poingon

w
—_

4 Poincons & Matrices SELFER*ALFRAIMAC



8y Poingcons FICEP C.N.C.
e @&

; 7a18
Corps 18 - Droit par 1/2 mm
. 9432
Corps 39 - Droit par mm
: 6a25 Oblong inscrit dans
Corps 27 - Droit par 1/2 mm un @ de 25 mm
. 6a30 Oblong inscrit dans
Corps 31 - Droit par 1/2 mm un @ de 30 mm
Py 6a30 Oblong inscrit dans
Corps 31- Fraisé par 1/2 mm un @ de 30 mm
28340 Oblong inscrit dans
Corps 39,5 par mm un @ de 39 mm
31446 Oblong inscrit dans
Corps 45 par mm un @ de 45 mm
A A
I I
| |
| B |
|  —
| |
| |
] | I
I I
(& ! |
. | © |
! [&)
2 ' |
L |
. | |
o | '
| |
I I
! |
a. ! |
| |
m Poingon droit !
I
(& |
- Poin‘gon fraisé
LL
: A B C
N Poincon mm mm mm
— Corps 18 21,5 18,00 85,72
o Corps 39 42,86 38,89 68,26
(&Y Corps 27 31,75 26,98 85,72
- Corps 31 34,92 30,95 85,72
5 Corps 39,5 47,62 39,68 85,72
o Corps 45 50,80 45,24 85,72
v

w
N



Matrices FICEP C.N.C.

W 908 Bas0 g de 30 mm

M 50.8 - Fraisée 82430 Oglr?rbgér;sg(r)itrg;ns

603 Bas9 g ds 38 mm

M 60.3 - Fraisée 8439 Ozlr?r%g(;r;sggtngslns

M 73 8445 O?Jlr?rbg(jirészgitrﬁ;ns

M 73 - Fraisée 8245 Oglg%gégszgt ng;ns
A

.

ZanZB

Matrice droite

Matrice nﬁn mBm
! 50,8 50,80 25,40
/ ; 50,8 - Fraisée 50,80 25,40
| | 60,3 60,32 31,70
! 60,3 - Fraisée 60,32 31,70
! 73 73,02 31,70
I L' 73 - Fraisée 73,02 31,70

A

Matrice fraisée

> CONSEIL DANS L’ACIER A 40 KG / MM?2

Epaisseurs 12 3 4 56789 10 11 1213 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25
Jeu 0,2 0,7 1,2 1,7 2,2

4 Matrices FICEP C.N.C.

w
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Ay Poincons FICEP
e = @&

4x8 5x10 6x12
R R 7x14 8x16 9x18
42328 4319
Corps 28 10x20  11x22  12x24
par 1/2 mm 28 ) 13x26  14x28  16x28
18x28
5x10 6x12 7x14
R R 8x16 9x18  10x20
Corps 32 RS 028 1122 12x24  13x26
p p 14x28  15x30  16x32
18x32  20x32 22x32
33 440 par mm 23228 Oblong inscrit dans
Corps 40 par mm un @ de 40
R R Oblong inscrit dans
Corps 51 41250 par mm 29 a 35 par mm un @ de 50
R Oblong inscrit dans
ED 70 51270 parmm 50 par mm un @ de 70
R Carré inscrit Oblong inscrit dans
ED 100 712100 par mm dans un @ de 100 un @ de 100
A
|
i
B :
! - A B
[ Poincon mm mm rrﬁn
; l o Corps 28 31,50 28,00 55,00
! Corps 32 34,90 32,00 60,30
! Corps 40 46,00 40,00 60,30
! Corps 51 57,00 51,00 60,30
\'/ ED 70 - 100 50,00 115,00
I
Poingon
a. A
Poincon CE 10,5 x17,5x 33,5
Ll ;
o ! Matrice CE 10,8 x 17,8 x 33,8
I
LL i
|
o | R iy
o B ! ] |o
|
o ]
On i
= |
- — | '
| Canon européen
o
I
o —
Poingon ED
A 4 ¢
34



Matrices FICEP

4x8 5x10 6x12
7x14  8x16  9x18
M 46 42328 4319 10x20 11x22 12x24
@ maxi 28 Jeu.2 ou .7 Jeu.2 ou .7 13x26  14x28 16x28
18x28
Jeu.2 ou .7
5x10 6x12 7x14
8x16  9x18 10x20
M 50,8 5a32 5222 11x22  12x24  13x26
@ maxi 32 Jeu.2 ou .7 Jeu.2 ou .7 14x28 15x30 16x32
18x32 20x32 22x32
Jeu.2 ou .7
M 63,5 33340 26 228 Oblong inscrit dans
@ maxi 40 Jeu.2 ou.7 Jeu.2 ou .7 un @ de 40
M 79,37 412450 304232 Oblong inscrit dans
@ maxi 50 Jeu.2 ou.7 Jeu.2 ou .7 un @ de 50
M 150 512100 Carré inscrit dans Oblong inscrit dans
@ maxi 100 Jeu.2 ou .7 un @ de 100 un @ de 100
A
; A B
Matrice mm mm
I
: M 46 46,00 28,60
é | M 50,8 50,80 25,40
|
! M 63,5 63,50 31,70
I @ M 79,37 79,37 41,27
|
| M 150 150,00 40,00
I
° i
Matrice
Poi R10
oincon
¢ R15
Matrice 2l
R 15

Quart de rond

> ACCESSOIRES

Ecrou de serrage poincon Goupille de position

Corps 28 _ Clavette
Corps 32

> CONSEIL DANS L'ACIER A 40 KG / MM?2

Epaisseurs 12 3 4 56789 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25
Jeu 0,2 0,7 1,2 1,7 2,2

4 Matrices FICEP

w
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78 Poingcons KINGSLAND
e = @&

9000 9000
Option 4319 par1/2 mm
9184
9001 9171 5x10 6x12 7x14
9001 4230 4221 8x16 9x18
par 1/2 mm par mm 10x20  11x22  12x24
13x26  14x28 15x30
9185
9004 9172
9004 31438 par1/2 mm 22 2 26 parmm ;8;2% ;gigg 2438
9007 9175 f -
9007 39 a 57 par mm 27 a 40 par mm Oblounngén(si(érg7dans
9010 Sy Carté bt d Oblong mserit d
o arré inscrit dans ong inscrit dans
58 285 parmm un @ de 85 un @ de 85
9011 U Carté mburt d Oblong Mot d
5 arré inscrit dans ong inscrit dans
862 110 parmm un @ de 110 un 0 de 110
9006 Judls Carré ingert 4 Oblong mscrit d
5 arré inscrit dans un ong inscrit dans
S S6iparmin 0 de 39 un 0 de 39
9009 Sl Carré ingord Oblong msorit d
> arré inscrit dans un ong inscrit dans
39 57 par mm 0 de 57 un 0 de 57
9010 Sy Carré ingert 4 Oblong mserit d
o arré inscrit dans un ong inscrit dans
58 285 parmm @ de 85 un @ de 85
9011 Ul Carré ingert d Oblong msort d
5 arré inscrit dans un ong inscrit dans
86 110 parmm 0 de 110 un'0 de 110
(] c A
- .
< |
wd |
" <|--f-H- 4+ {H-—-- . - | @
|
G Poingon Matrice :
= " |
|
z Tableau KINGSLAND Poingon nﬁn mBm mcm
Machine Poincon Matrice 9000 95,40 19,20 61,20
9000 9020 9001
w S i 9171 9184 34,90 30,90 60,30
= 40, 45, 9004 9023 9004
o 55, 60 9172 9185 44,40 38,00 60,30
9007 9024
©n i 9010 9025 9006 44,40 39,70 76,00
— Tonnes 9174 9187 ' ' '
9011 9026
— g??g o188 62,50 57,00 60,30
(@) 9020 e
9006 9022
o 9023 9177 9190 62,50 57,00 76,00
115, 160 9010
Tonnes 9009 9024 9178 9191 91,70 85,00 76,00
9010 9025 9011
9011 9026 9179 9192 n770 - 110,00 76,00

s 4



Matrices KINGSLAND

9020
9020 4219 +jeu 2 0u,7
9022
9022 4219« jeu .2 0u7
9221
5x10 6x12 7x14
8x16  9x18 10x20
9023 e i 11x22  12x24  13x26
iall.2 oll 7. Jeu 20U 7 14x28 15x30 16x32
leu,z ou, e o, 18x36  20x38  22x38
24x38
Jeu,2 ou,7
0 20 5 9214 « Carré inscrit 9222 « Oblong inscrit
9024 9062: 2%?] a757 dans un @ de 57 dans un @ de 57
leu.,z ou, Jeu 2 ou,7 Jeu,2 ou,7
9025 9215 ¢ Carré inscrit 9223 « Oblong inscrit
9025 58 a 85 dans un @ de 85 dans un @ de 85
jeu,2 ou,7 Jeu,2 ou,7 Jeu,2 ou,7
. QR 3 9216 ¢ Carré inscrit 9224 « Oblong inscrit
9026 90%‘3 28§ua7110 dansun @ de 110 dans un @ de 110
lJeil ' Jeu ,2 ou,7 Jeu,2 ou,7
o
S o
Repére 8 u
A\ & £
9024 E 9024 E 9224 EB

Prix pour dimensions standards

POUR + DE PERFORMANCE...

Un outillage qui s’adapte sur votre
Kingsland et qui vous permettra de faire

des séries spéciales sans vous engager n
dans un investissement trop important. = z
d
7]
| =
Poincon 9004 Matrice nﬁn mBm —
- ~ Matrice 9023 ¢
i 9020 31,75 19,00
Canon européen 9022 34,60 22,00 %)
Poincon 9001 9023 D
R 10 9213 9221 60.30 31,80 -
R 15 9024
9214 9222 93,60 31,80 "
Poincon 9004 9025 =
R 20 9215 9223 114,90 31,80 -
Matrice 9023 9026
o« R 10 9216 9224 140,00 31,80 E
R 15 9024
Quart de rond R 20 9224 EB (// et L) 60,30 31,80 v

w
-



[s4 Poingons & Matrices ABL-PROFEL
e @&

PA 2080 - PP 2000

45 Oblong, inscrit
4,02a20,0 40a14 dans un @
mg} S | R N— de 20 mm
232
! . Oblong, inscrit
I // 4,020,0 40a14 dansun @
] 30 de 20 mm
| V4

PA 3000 - PP 3000

Oblong, inscrit
40a250 40218 dansun @
?295 |—1It - - de 25 mm
2254
T22
Oblong, inscrit
231, . . ’
S 402200 40218 dans un 0
W s de 20 mm
‘ i
1
T32
| @54

Oblong, inscrit
l/l ‘ = 404250 40418 dans un @
de 25 mm
‘ / 25,4

PA 5000 - PA 5046

49,2
Oblong, inscrit
4042260 40218 dansun @
2293 |—|r Siiaie ol de 26 mm
@ 26,2
PA 5000
@381 Oblong, inscrit
— I 4,02 26,0 40218 dans un @
jb‘ﬁ de 26 mm
‘ // 22,2
PA 5046

Oblong, inscrit
4,0a26,0 40a18 dans un @
30 de 26 mm

.

AN

> CONSEIL DANS L'ACIER A 40 KG / MM?2

Epaisseurs 12 3 4 56789 10 11 1213 14 1516 17 18 19 20 21 22 23 24 25
Jeu 0,2 0,7 1,2 1,7 2,2

4 Poincons & Matrices ABL-PROFEL
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Poingons & Matrices ALP-HYDRO

10x20 11x22 12x24 13x26
poincon 8 a 28 parmm 14x28 16x28 18x28
DPH . Jeu 1,0
Montage N°1 natrice 8228 parmm 10x20 11x22 12x24 13x26
Jeu 1,0 14x28 16x28 18x28
DPH poingon 8a 18 par mm
Montage N°2 -
Excentration 5mm matrice G DAy
Jeu 1,0
DPH poingcon 6a14 parmm
Montage N°3 -
Excentration 7,5mm matrice S8 e i
Jeu1,0
c 5 Oblong inscrit dans
DPH 500 poincon 8 a 24 par mm un 0 de 24
Ancien modéle . 8 a 24 par mm Oblong inscrit dans
i) Jeu 1,0 un 0 de 24
A
[
i A=0 B C f
Poincon o nm . |
Montage 1 31,00 28,00 50,00 B i
Montage 2 25,40 19,00 50,00 i
Montage 3 19,20 14,40 50,00 |
Ancien modéle 28,60 24,00 50,00 i o
I
I
i
N\
|
Poingon
Matrice A=0 B
mm mm
Montage 1 45,00 30,00 A
Montage 2 35,00 18,00 I
Montage 3 30,00 15,00 { | )
Ancien modéle 45,00 30,00 I
@ I
|
|
!
Matrice

> Conseil dans I’acier a 40 kg / MM?

Epaisseurs

Jeu

0,2

1234

567
0,7

89 10 11 12 13 14
1,2

15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25
1,7 2,2

ALP-HYDRO

ICES

4 Poincons & Matr
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Poincons VERNET automatique & CNC
e . @&

4311
le n N1 par mm
12217
PII | N2 par mm
L 184 25
v E N3 par mm
P S . . Oblong inscrit dans
N4 8 332 parmm 8422 parmm un @ de 32
P
A . . Oblong inscrit dans
I; |\é| N1 6232 parmm 8 a 32 parmm un @ de 32
N1 6 a22 parmm
4x8 5x10 6x12
7x14 8x16 9x18
8 N2 23 a 32 par mm 8 a 22 par mm 10x20  11x22  12x24
0 13x26  14x28  16x32
18x32  20x32 22x32
- N3 33 238 parmm 23 2 26 par mm Oblounngénzgrgsdans
o G 4x8 5x10  6x12
7x14 8x16  9x18
z 1 N1 6 a 32 par mm 8422 parmm 10x20  11x22  12x24
1 13x26 14x28 16x32
o 18x32  20x32 22x32
6 S
R R Oblong inscrit dans
ﬁ N2 33 238 parmm 23 a 26 parmm un @ de 38
8a32parmm
Q 41
4x8 5x10  6x12
= xi4 816 9x18
a 32 par mm a 22 parmm X X X
N1 6 a 32 8422 10x20  11x22 12x24
= B L B
wjd X X X
1+ 2 N 2 33138 23196 Oblong inscrit dans
E a 38 par mm a 26 par mm un 0 de 38
o N3 39250 parmm 27 a 35 parmm Oblounngén(sjcergodans
led
= : A B C
© ailes  Feimeon  gn mm mm
N1 17,00 12,00 30,00
|- MAP A
VP N2 24,00 18,00 30,00 |
8] N3 32,00 25,00 42,00 :
PHP T
z N4 39,00 32,00 42,00 i
o MAP :
AME 39,00 32,00 80,00 |
(11 PHP 39,00 32,00 54,00 B !
[
> 1 32,00 22,00 72,00 i
(Jp) PG80 2 39,00 32,00 72,00 I o
c 3 49,00 38,00 72,00 |
< : |
2
On PG116 39,00 32,00 80,00 |
- 2 49,00 38,00 80,00 i
o PG41 42,00 33,00 101,00 !
o |
39,00 32,00 80,00 !
v MAG 2 49,00 38,00 80,00 Poingon PG - MAP - MAG
40 58,00 50,00 80,00



Matrices VERNET automatique & CNC

M 20 6212 parmm
M 24 8 a 14 parmm
a M 32 8a 20 par mm
>
M 38 8222 par mm
. X Oblong inscrit dans
M 43 8 a 26 par mm 10 a2 18 parmm un 0 de 26
M 24 8416 par mm
o5 M32 8220 par mm
o 325 M 38 8422 parmm
D A a
SE,’ M 43 84 26 par mm 102 18 par mm Oblounngénggrgfsdans
R R Oblong inscrit dans
M 48 8232 parmm 10 a 22 par mm un 0 de 32
M 25 8 a 14 parmm
o
E Ailes M 35 8218 par mm
2 M 42 8 a 26 par mm 10 a 18 par mm Oblounngéngcergsdans
= AME M55 | 6232parmm 10 2 22 par mm Oblong inscrit dans
p p un @ de 32 (&)
80 M 55 6232 par mm 10 & 22 par mm Oblounngénztérgzdans z
et 33 238 parmm 23 @ 26 par mm Oblong inscrit dans o
o un @ de 38
a 116 X X Oblong inscrit dans
M 70 33 a 38 par mm 23 a 26 par mm un @ de 38 *
41 M55 8 a32 parmm («}]
e =
M 55 8 a 32 par mm 102 22 par mm Oblong inscrit dans
MAG un @ de 32 o
M 70 33 a 50 par mm 23 2 35 par mm Oblounngénggrgodans '_:
Toutes ces matrices ont un jeu 1,0 en standard g
. A B
Matrice mm mm o
VP M 20 20,00 6,00 il
I VP M 24 24,00 7,00 o
| | VP M 32 32,00 8,00 m
VP M 38 38,00 9,00
@ i VP M 43 43,00 10,00 -
I VP derniére génération M 24 24,00 13,00 m
! VP derniére génération M 32 32,00 13,00 z
| VP derniére génération M 38 38,00 13,00 o
VP derniére génération M 43 43,00 13,00 Ll
Matrice PG VP derniére génération M 48 48,00 13,00 >
PHP/MAP M 25 25,00 15,00 N
A | PHP/MAP M 35 35,00 15,00 D
| PHP/MAP M 42 42,00 15,00 (&)
| PHP/MAP M 55 55,00 22,00 —
@ I PG80/PG116 M 55 55,00 22,00 "c;
! PG80/PG116 M 70 70,00 22,00 E
! PG41 M 55 55,00 22,00
Matrice MAP - PHP - MAG MAG M 55 55,00 22,00 A 4
MAG M70 70,00 22,00 41



4 Poingcons VERNET
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[ Poincons VERNET

42312 6a8
241 N1 par 1/2 mm par mm 4x8 5x10 6x12
301
3N 12,5218 9a12
oHis N 2 par 1/2 mm par mm 7x14  8x16  9x18
PH80 X .
18,52 25 13417
up N3 par 1/2 mm par mm 10x20  11x22  12x24
UPA
25,5232 18 a 21 13x26  14x28 15x30
PH 1202 N4 par 1/2 mm parmm 16x32
041 ED 32250 2235 Oblong inscrit dans
17 maxi 50 par mm par mm un @ de 50
8 301
E 341 ED 51a75 36 a53 Oblong inscrit dans
» maxi 75 par mm par mm un @ de 75
S PH45
o ED 76 2100 542370 Oblong inscrit dans
PH80  maxi 100 par mm par mm un @ de 100
C
C
o
<l-H - - _ 4 _ >_ N | I N i O I R — >_
4
o
o
Poingon ED Poingon
|
I
Canon européen
Poincon A B C aep
mm mm mm |
N1 18,50 12,00 30,00 Poincon 100agoxn1$u5r?(p§§%
N 2 23,50 18,00 30,00 ' ' '
N3 33,80 25,00 42,00 L2
N4 39,00 32,00 42,00
50,00 Matrice Y U
ED 30,00 70,00 102,00
100,00 M 55




Matrices VERNET

241 4a7pari/2mm
M25 Jeu standard ou .2
301 5
130 7'51/"21nfn5“ 648 parmm 48 5x10  6x12
341 Jeu standard ou 2 Jeu standard ou .2 Jeu standard ou .2
PH45 M35 12'15/3 ;fmpar 9212 parmm 7x14  8x16 918
PH80 Jer siame il a2 Jeu standard ou .2 Jeu standard ou .2
P s 18,0225 par 13217 par mm 10x20  11x22  12x24
™ e sardler) a2 Jeu standard ou .2 Jeu standard ou .2
25,5 a 32 par R 13x26  14x28 15x30
’ 8 a 21 par mm
PH 1202 M55 1/2 mm 16x32
Jeu standard ou .2 Jeu standard ou .2 Jeu standard ou .2
70 33 4 50 par mm 22 4 35 par mm 0b'°u”ngé”§gfg0da”3
Jeu sur demande Jeu sur demande Jeu sur demande
241 e
» M90 33 4 65 par mm 22 3 46 par mm Oblounngén(sjte:rngans
g 301 Jeu sur demande Jeu sur demande Jeu sur demande
o R R Oblong inscrit dans
33470 parmm 22 a 50 par mm
= 341 M100 un @ de 70
5 Jeu sur demande Jeu sur demande T
o —
oc PH4S Carré 75 32 a50 parmm 22 a 35 par mm Oblounngénztérgodans
(L Jeu sur demande Jeu sur demande T v
PH80
R R Oblong inscrit dans
p 712100 par mm 22 a 70 par mm
Carre 139 Jeu sur demande Jeu sur demande Jelljjr]s?rggr;ggde
Matrice Am(mg) mBm
M25 25,00 18,00
A M30 30,00 18,00
M35 35,00 18,00
I
: M45 45,00 25,00
# : M55 55,00 25,00
|
i M70 70,00 25,00
i M90 90,00 25,00
( ! M100 100,00 25,00
|
I 75,00
Matrice !
p 139,00
Carré 139 R 40,00

4d Matrices VERNET
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18 Accessoires VERNET

> NEZ DE BROCHE

@ 30
_ﬂl= Capacité
| N1&2 4,0218,0
v N3 18,5250
|
. | . N 4 25,52 32,0
. | )
=l
> BONNET DE SERRAGE
A (mm)
|
i N1 4,0212,0
i /) N2 12,52 18,0
' N3 18,52 25,0
A
N4 25,5 2 32,0
—r
> PORTE-MATRICE ] > GOUPILLE
|
@ (mm) A (mm) | L (mm)
g M i
& M25 40370 i Longue = 100,0
M30 8,0212,0 i
M35 12,5418,0 i Courte = 68,0
M45 18,6 425,0 |
|
AL 1A M55 25,02 32,0 |
|
.

> CLAVETTE DE POSITION (POUR POINGON DE FORME)

L (mm)
N 1 17,00
| ] - N 2 22,00

| |
e S N3 32,00
N 4 38,00

4 Accessoires VERNET



Poingcons &Matrices BOUTILLON

POINGON N°1 3a12pari/2mm 6 a8 parmm 4x8 5x10  6x12
POINGON N°2 12,52 16 par 9212 par mm 714 8x16  9x18
POINGON N°3 e 13218 parmm 10x@0  Tixea 1224
POINCON N°4 26'15/23 %Zmpar 192 22 par mm 14x28  15x30 16x32
POINGON N°5 420 2,40 par 23 2 28 par mm 17xa4 180 1938

MATRICE 3ail2 6a8 4x8 5x10  6x12
CORPS 24 Jeu standard ou ,2 Jeu standard ou ,2 Jeu standard ou ,2
MATRICE 12,5218 9a12 7x14 8x16  9x18
CORPS 32 Jeu standard ou ,2 Jeu standard ou ,2 Jeu standard ou ,2
MATRICE 18,52 26 13218 U ];;‘gg Lz
CORPS 45 Jeu standard ou ,2 Jeu standard ou ,2 el sinda i 2
MATRICE 26,5 a 32 19222 14x28 15x30 16x32
CORPS 55 Jeu standard ou ,2 Jeu standard ou ,2 Jeu standard ou ,2
MATRICE 32,5 2 40 232428 17x34 ;g;‘(ig 19x38
CORPS 70 Jeu standard ou ,2 Jeu standard ou ,2 [T e .
A
I
]
I
|
Poincon nﬁn mBm rrﬁn :
N1 16,00 12,00 52,00 !
N2 22,00 18,00 52,00 ' °
N3 30,00 26,00 52,00 !
Poingon |
N 4 36,00 32,00 52,00 X
N5 4600 4000 52,00 |
|
Y
|
Matrice nﬁn mBm A
Corps 24 24,00 20,00 I
|
Corps 32 32,00 25,00 |
1
Corps 45 45,00 30,00 |
Corps 55 55,00 30,00 ! o
Corps 70 70,00 35,00 Matrice !
i
1

Poingcons &Matrices BOUTILLON

5 4



78y Poingcons SIRUGUE SEG
I D e

sci 3ald 6a9 4x8 5x10  6x12
par1/2 mm parmm 7x14
sc2 14,5222 10215 8x16  9x18 10x20
par 1/2 mm par mm 11x22
sC3 22,5232 16 a 22 12x24  13x26 14x28
par 1/2 mm par mm 15x30  16x32
SC4 33242 23229 17x34  18x36 19x38
par mm parmm 20x40 21x42
ED QUEUE 33250 29235 Oblong inscrit dans
@18 -20-22 par mm par mm un @ de 50
|—
3 ED QUEUE 51a70 36 a49 Oblong inscrit dans
e (18-20-22 par mm par mm un @ de 70
a
= ED QUEUE 712110 50277 Oblong inscrit dans
E @18-20-22 par mm par mm un @ de 110
=
w  ED QUEUE 33250 23235 Oblong inscrit dans
g @30 par mm par mm un @ de 50
=
‘E‘ ED QUEUE 51270 36 249 Oblong inscrit dans
= @30 par mm par mm un @ de 70
w
ED QUEUE 712110 50a77 Oblong inscrit dans
@30 par mm par mm un @ de 110
P3P N1 6a22 6aib Oblong inscrit dans
par mm par mm un @ de 22
23230 16 2 21 Oblong inscrit dans
P3P N2 par mm par mm un @ de 30
6al4 6ag Oblong inscrit dans
EM 300 N1 par mm par mm un @ de 14
6a22 6ai5 Oblong inscrit dans
EM 300 N2 par mm par mm un @ de 22
EM 300 N3 23230 16 a 21 Oblong inscrit dans
par mm par mm un @ de 30
5425 6ai7 Oblong inscrit dans
EM H1 par mm par mm un @ de 25
26a 30 18 a 21 Oblong inscrit dans
EMH Sup. par mm par mm un @ de 30

4 Poincons SIRUGUE SEG
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Poingcons SIRUGUE SEG /A/AH

. e e
]
i CYLINDRIQUE 3a10 Supérieur @ 10
i CORPS @10 par mm Maxi @ 14
i CYLINDRIQUE 3214 Supérieur @ 14
! CORPS @14 parmm Maxi @ 22
L CYLINDRIQUE 3216 Supérieur 0 16
i CORPS @16 par mm Maxi @ 22
(&)
|
!
—_—f
— —l—
—=== . A (O B C
I | | Poincon m(m ) mm mm
! | | SC 1 20,00 14,00 50,00
, | | SC2 27,00 22,00 50,00
ll_ | | sc3 37,80 32,00 50,00
- sca 48,00 42,00 50,00
Poingon EMH 18,00 50,00
ED 18 20 22 20,00 70,00
A 22,00 110,00
| 50,00
| ED 30 30,00 70,00
110,00
i EM 300 N1 18,00 14,00 60,00
. EM 300 N2 26,00 22,00 60,00
} ° EM 300 N3 36,00 30,75 60,00
! P3P N1 26,00 22,00 60,00
| P3P N2 36,00 30,75 60,00 o
+ EMH 25,80 97,00 L
E— g C10 10,00 44,00 (7))
5 cl4 14,00 36,00
A 5 C16 16,00 45,00 L
| =
-~ -
, > ADAPTATIONS POSSIBLES
| I
, 7N
| o
! Jp)
i | 7 -
i o
| ©n
i —
Y o
& (ol
— > Quart de rond > Canon européen
v

ESN
-~
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4 Matrices SIRUGUE SEG

248 [ atrices SIRUGUE SEG
B . e

Jeu standard

3422 par 6415 par mm 4x8 5x10  6x12
1/2 mm 7x14 8x16  9x18
M 34 Jeu standard Il gLa”Zda“’ 10020 11x22
ou .2 ' Jeu standard ou .2
3az22 6ail8 4x8 5x10  6x12
M 40 par 1/2 mm par mm 7x14 8x16  9x18
Jeu standard Jeu standard 10x20  11x22
ou .2 ou .2 Jeu standard ou .2
4x8 5x10  6x12
3a32 6a22 7x14 8x16  9x18
M 50 par 1/2 mm par mm 10x20  11x22 12x24
Jeu standard Jeu standard 13x26  14x28 15x30
ou .2 ou .2 16x32
Jeu standard ou .2
SHELE 45n 2 17x34  18x36 19x38
par 1/2 mm par mm
M70 Jeu standard Jeu standard AUl 2
Jeu standard ou .2
ou .2 ou .2
33450 23235 Oblong inscrit dans
& EDM70 par mm par mm un @ de 50
- Jeu sur demande Jeu sur demande Jeu sur demande
o
o« 33470 23 2 49 Oblong inscrit dans
= EDM110 par mm par mm un @ de 70
7 Jeu sur demande Jeu surdemande Jeu surdemande
o
2:'5 332110 23477 Oblong inscrit dans
ED M 164 par mm par mm un @ de 110
Jeu surdemande Jeu sur demande Jeu sur demande
6a30
P3P M 50 par mm
3az22
EM 300 M 34 par mm
R R Oblong inscrit dans
21 a 30 par mm 6a21 parmm
EM 300 M 50 Jeu standard Jeu standard un & de 30
Jeu standard
R Oblong inscrit dans
3 a 30 parmm 6J2uzltgﬁ(rj$g] un @ de 30.
Face plate Jeu standard
EM 300 TRA Face plate Face plate
Face inclinée Face inclinée Face inclinée
EMH TRA 5 4 30 par mm 6221 parmm Oblong inscrit dans

un @ de 30




Matrices SIRUGUE SEG

TRA 1 5x10 6x12  7x14
3420 par mm 6 a 15 par mm 8x16  9x18 10x20
@ 0
Perpendiculaire Paralléle
Face plate Face plate Face plate
Face inclinée Face inclinée Face inclinée
5x10  6x12  7x14 8x16
9x18 10x20 11x22 12x24
3425 parmm 6 a 15 par mm 13x26
@ 0
TRA 2 Perpendiculaire Paralléle
Face plate Face plate Face plate
Face inclinée Face inclinée Face inclinée
5x10  6x12  7x14 8x16
. . 9x18 10x20 11x22 12x24
3232 parmm 6a21 parmm 13x26  14x28 15x30 16x32
@ 0
TRA 3 Perpendiculaire Paralléle
Face plate Face plate Face plate
Face inclinée Face inclinée Face inclinée
M 14 3a8parmm
A=14 B=8 P
M 24 .
A=24 B=14 3a14 parmm
A Matrice Am(mﬁ) mBm rrﬁn L]
I M 34 34,00 17,00 m
|
/ T M 40 40,00 20,00
| w
! M 50 50,00 25,00 :
! @ M70 70,00 35,00
! ED M 70 70,00 20,00 o
‘ I ED M 110 110,00 22,00 |
Matrice ' EM M 164 164,00 30,00 o
P3P M 50 50,00 25,00 —
| EM 300 M 34 34,00 17,00 (/)]
X EM 300 M 50 50,00 25,00 N
! EM 300 TRA 50,55 22,00 75,00 ®
@ EMH TRA 50,00 22,00 75,00 D)
' TRA 1 39,00 18,00 55,00 —
A | -
TRA 2 43,00 18,00 65,00 —
Matrice TRA TRA 3 50,55 22,00 75,00 (qv]
v

ESN
[{e]
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4 Calculs & Formules

7§ Calculs & Formules

} CALCUL DE LA PUISSANCE NECESSAIRE AU POINGONNAGE

<L> - A i
aa]
Périmetre : Périmetre : Périmetre : Périmetre :
Ax3.14 Ax4 (2 x A) + (2XB) (Ax3.14) + (2x B)
Puissance nécessaire (kg) = périmetre X  résistance X épaisseur a poingconner
Pn = P X R X

Rectangle 60 x 20 - Tole 15 - Acier a 45 Kg / mmz
Exemple | (2x60)+(2x20)=160 160 x 15 x 45 = 108.000 kg

Puissance nécessaire : 108 tonnes

} CALCULS DU DIAMETRE INSCRIT SUR UNE FORME

X

FORMULE 2

X= V Y2 + 72

FORMULE 1
X=Yx1.414

} JEUX POUR MATRICE

Jeu standard : 3/40 du @ a poingonner

@10-10x3 =75 mm - @ matrice = 10.75

Exemple 40

Jeu de tdle : 2 mm

Exemple I @10 - Jeu de tdle - @ matrice = 10.2

Jeuidéal : 1/10 par mm d’épaisseur a poingonner
Exemple I @10 - Tole 5 mm - @ matrice = 10.5

> CONSEIL DANS L’ACIER A 40 KG / MM?



